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Rada 3222

Ukongeni studia: 0,01 mm
Zdvih mikrometrické hlavy: 13 mm
PFesnost: (3+n+L/50)um (n je pocet tyCinek, L je maximalni méfici délka (mm).

Stupriovani: .001"
Zdvih mikrometrické hlavy: 0,5"
Presnost: £[.00005(3+n+L/2)]" (n je pocet tyci, L je maximalni méfici délka (palec)
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1-Pevna méfici plocha 7-Nastaveni standardu
2-Naraznik 8-Prodluzovaci ty¢
3-Zaijistovaci Sroub 9-rozpérka 1
4-Pouzdro 10-rozSifovac 2 (pro vymeénu jadrové hridele prodluzovaci tyce)
5-Hlaven 11-rozpérka 3

6-pohybliva méfici plocha

1. Mikrometr se pouziva k méfeni vnitfni velikosti.

2. Pfed méfenim je nutné mikrometr kalibrovat pomoci nastavovaciho etalonu. Méfici plochy a
nastavovaci etalon ocistéte mékkym hadfikem. Mikrometr méfi nastavovaci etalon, ota¢enim
hlavné nastavte jeho velikost menSi nez nastavovaci etalon. Pfilozte pevnou méfici plochu ke
kontaktu s nastavovacim etalonem, pomalu otacejte hlavni a mezitim mikrometrem zatfeste,
abyste zjistili minimalni hodnotu pfi pohybu méfici plochy v kontaktu s nastavovacim etalonem.
Pokud se vysledek rovna normalni hodnoté nastavovaciho etalonu, je mikrometr pfipraven k
méfeni, v opaéném prfipadé si vyznacte polohu nulovych bodl stupnice, vyjméte mikrometr,
otacejte hlavni, dokud neni vidét otvor pro nastaveni nuly (obr.1) a nulové body stupnice jako
dfive. Utahnéte zajiStovaci Sroub, klicem 1 otacejte objimkou (obr. 2), dokud nulova stupnice na
objimce neukazuje na spravnou stupnici na hlavni. Povolte zajiStovaci Sroub a provedte kalibraci
znovu, abyste se ujistili, ze vysledek odpovida normalni hodnoté nastavovaciho standardu.
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Nastaveni nulového
otvoru
obr.1 obr.2

3. Podle zméfeného obrobku zvolte prodluZovaci ty€, pocet prodluzovacich tyCi je mensi, aby se
snizila kumulativni chyba. NejdelSi se pfipoji k objimce, dalSi je v pofadi podle délky, nejkratsi je
posledni. Instalujte prodluzovaci ty¢, nejprve sejméte naprstek (obr. 3), prodluzovaci ty¢ se
pfipoji k objimce (obr. 4), utahnéte ji klicem 3 a nasroubujte naprstek (obr. 5).

obr. 3 obr. 4 obr. 5

4. BEhem méfeni se ujistéte, Ze na méficich plochach a povrchu obrobku nejsou zadné fezné tfisky
nebo jiné necistoty, které by mohly ovlivnit vysledek. Otocte hlaver tak, aby jeji velikost byla
mensi nez primeér otvoru, a poté vlozte mikrometr do otvoru. Pfilozte pevnou méfici plochu tak,
aby se dotykala méfeného otvoru, pomalu otacejte hlavni, jemné tfeste mikrometrem podél
axialniho a radialniho sméru otvoru, abyste zjistili minimalni hodnotu v axialnim sméru (obr. 6) a
maximalni hodnotu v radidlnim sméru (obr. 7), utdhnéte zajistovaci Sroub, vyjméte mikrometr a
zjistéte vysledek.

obr. 6 obr. 7

5. P¥i &teni je hledi kolmé ke stupnici, aby se zabranilo &teni paralaxy. Udaj je soudtem pogateéniho
Udaje, rozsahu prodluzovaci ty€e, objimky, hlavné. Napfiklad rozsah ty¢e je 25 mm v metrické
soustavé nebo 1" v palcové soustavé, metoda odecitani je nasleduijici.

Metrické 25 Palcovy
15
Rukav = Rukav —— Sud
T o
0 5 Sud 10
Prvni ¢teni: 50 mm Prvni ¢teni: 2"
Prodluzovaci ty€: 25 mm Prodluzovaci ty¢: 1"
Odecet na objimce: 2,5 mm Odecet na objimce: 0,15"
Udaj na hlavni: 0,137 mm (7 je odhad) Udaj na hlavni: 0,0131" (1 je odhad)
Cteni: 77,637 mm Cteni: 3,1631"

6. Sundejte prodluzovaci ty¢, po méfeni by méla byt naolejovana, aby se zabranilo korozi.
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